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Guides rapides - Manufacturing Foundation

Ce document contient une sélection de guides rapides écrits pour les utilisateurs de Microsoft Dynamics NAV en production.

Les guides rapides sont conçus pour tenir sur une page. Cela signifie que ces documents peuvent facilement être imprimés et publiés pour un accès facile. En outre, ces guides sont publiés au format Microsoft Word afin que les utilisateurs puissent les personnaliser avec leurs propres données ou descriptions personnalisées.

L'intérêt de ces guides rapides réside dans des données et des fonctions essentielles aux fonctionnalités de fabrication de base. Les champs et fonctionnalités associés à des fonctions de fabrication plus avancées peuvent ne pas être incluses dans ce document.
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Remarque 

Le contenu des guides rapides est également disponible dans l'aide de Microsoft Dynamics NAV sous forme de Procédures.

Comment configurer des articles

Une fiche article contient les données de base nécessaires pour prévoir, acheter, stocker, assembler, produire, compter, effectuer le suivi, vendre ou livrer des articles.
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Remarque 

Cette rubrique explique comment configurer des articles pour la fabrication en gros et de base et donc n'explique pas les paramètres de planning MRP sur le raccourci Planning. Pour plus d'informations sur un champ spécifique, sélectionnez le champ, puis appuyez sur F1.

Les fiches article, tout comme les autres enregistrements de données de base, peuvent être créées via les modèles de données de base. La procédure ci-après décrit la création manuelle d'une fiche article pour un environnement de production simple.

Les champs de la fiche article suivants sont obligatoires pour pouvoir utiliser l'article dans les transactions :


N°

Unité de base

Mode d'évaluation du stock

% marge sur vente

Prix unitaire

Groupe compta. produit

Groupe compta. produit TVA

Groupe compta. stock
Conditions préalables

Les unités des articles doivent être configurées.


Tous les groupes comptabilisation doivent être configurés.


Les nomenclatures et les gammes sont configurées.
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Pour renseigner le raccourci Général

	1.
Dans la boîte de dialogue Rechercher, entrez Articles, puis sélectionnez le lien associé.

2.
Sous l'onglet Accueil, dans le groupe Nouveau, choisissez Nouveau pour ouvrir une fiche article vide.

3.
Laissez le champ N° insérer automatiquement un numéro d'après une souche de numéros définie.

4.
Dans le champ Désignation, entrez le nom de l'article.

5.
Cliquez sur le champ Unité de base, sélectionnez Nouveau.

6.
Dans la fenêtre Unités article, cliquez sur le champ Code, sélectionnez, par exemple, PCS, puis sélectionnez le bouton OK.

7.
Dans le champ Code catégorie article, vous pouvez spécifier un groupe produits à partir duquel des valeurs par défaut affectées seront créées pour l'article, y compris les groupes comptabilisation (reportez-vous aux champs Groupe comptabilisation ci-dessous).

La plupart des champs à droite du raccourci contiennent des champs recherche qui fournissent des informations détaillées sur le niveau de stock, ainsi que l'offre et la demande actuelles de l'article.

8.
Sélectionnez le champ Bloqué si l'article ne doit pas être utilisé pour les transactions.
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Pour renseigner le raccourci Facturation

	1.
Dans le champ Mode évaluation stock, sélectionnez le mode évaluation stock qui détermine la manière dont le coût unitaire de l'article est calculé. En général, l'option  Standard est utilisée pour les articles fabriqués. Habituellement, l'option  Spécifique s'applique aux articles portant un numéro de série.

2.
Si vous choisissez le mode évaluation stock Standard, indiquez dans le champ Coût standard en utilisant une valeur initiale pour le coût unitaire correspondant à l'article. Le champ Coût unitaire initialise alors les lignes commande et feuille à mesure qu'elles sont créées.

3.
Pour les modes évaluation stock autres que Standard, renseignez le champ Coût unitaire à l'aide d'une valeur initiale lorsque vous créez l'article. Lorsque vous lancez le traitement par lots Ajuster coûts - Écr. article, le champ est mis à jour pour afficher le coût unitaire moyen le plus récent.

4.
Dans le champ Prix unitaire, spécifiez le prix de vente unitaire de l'article. Le champ Dernier coût direct est mis à jour chaque fois qu'un achat est facturé.

5.
Assurez-vous que les trois champs groupe comptabilisation sont renseignés.

Le champ Solde quantités facturées est automatiquement mis à jour.

Le champ Unité de vente est renseigné avec le code unité de base, mais vous pouvez le modifier pour spécifier que les articles sont vendus dans une autre unité.
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Pour renseigner le raccourci Réapprovisionnement pour les articles achetés

	1.
Dans le champ Système réappro., sélectionnez Achats pour spécifier que votre méthode standard d'approvisionnement d'un article consiste à l'acheter.

2.
Dans le champ N° fournisseur, spécifiez le fournisseur par défaut de l'article. Le système de planification crée des commandes à ce fournisseur.

3.
Dans le champ N° article fournisseur, entrez l'identification de l'article chez le fournisseur, si elle diffère de la vôtre.

4.
Dans le champ Délai de réappro., entrez une formule de date pour spécifier le temps de réapprovisionnement nécessaire de l'article acheté, comme 1S. Ce champ est utilisé pour les calculs de date, comme suit :

Date commande + délai de sécurité par défaut + délai de réapprovisionnement = date planifiée de réception.
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Pour renseigner le raccourci Réapprovisionnement pour les articles assemblés

	1.
Dans le champ Système réappro., sélectionnez Assemblage pour spécifier que votre méthode standard d'approvisionnement d'un article consiste à l'assembler.

2.
Dans le champ Stratégie d'assemblage, sélectionnez Assembler pour commande si l'article n'est généralement pas en stock, mais assemblé pour une commande vente.

3.
Assurez-vous que l'élément d'assemblage comprend au moins un composant. Le champ Nomenclature d'assemblage sur le raccourci Général est sélectionné.
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Pour renseigner le raccourci Réapprovisionnement pour les articles produits

	1.
Dans le champ Système réappro., sélectionnez O.F. pour spécifier que votre méthode standard d'approvisionnement d'un article consiste à le produire.

2.
Dans le champ Mode de lancement, sélectionnez Fabrication à la commande afin de tenir compte de tous les niveaux de nomenclature de production lors de la planification.

Si l'article parent et les produits semi-finis correspondants utilisent Fabrication à la commande, alors le système de planification crée un ordre de fabrication contenant des lignes O.F. produit semi-fini, indentées sous la ligne commande du parent.

3.
Cliquez sur le champ N° gamme, puis sélectionnez une gamme pour la gestion du processus de fabrication de l'article. Pour plus d'informations, voir Comment créer des gammes.

4.
Choisissez le champ N° nomenclature production, et sélectionnez alors une nomenclature de production pour gérer la structure de l'article. Pour plus d'informations, voir Comment créer des nomenclatures de production.

5.
Dans le champ Méthode de nettoyage, sélectionnez l'une des options suivantes.

Option

Désignation

Manuel
Pour calculer et valider manuellement la consommation matière.

Aval
Pour calculer et valider automatiquement la consommation lorsque l'ordre de fabrication est émis.

Amont
Pour calculer et valider automatiquement la consommation lorsque l'ordre de fabrication est terminé.

6.
Dans le champ % rebut, spécifiez le taux de rebut prévu pour l'article en production. Ce pourcentage est utilisé pour calculer les prix unitaires et les besoins nets.

7.
Dans le champ Taille lot, indiquez le nombre d'unités de l'article fabriquées dans un lot de production. Ce numéro permet de calculer le coût standard de l'article et de répartir les coûts fixes de fabrication du lot.
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Pour renseigner le raccourci Planning

	1.
Dans le champ Méthode de réapprovisionnement, sélectionnez <VIDE> si vous planifiez uniquement avec la fonction Planning commande. Pour plus d'informations, voir Comment planifier une nouvelle demande.

2.
Dans le champ Réserver, sélectionnez l'une des options suivantes pour indiquer si et comment l'article est réservé.

Option

Désignation

Jamais
Vous ne pouvez pas réserver l'article.

Supplémentaires
Vous pouvez le réserver manuellement. L'article n'est jamais réservé automatiquement.

Toujours
L'article est réservé automatiquement dès que la demande a lieu.

3.
Dans le champ Chaînage, sélectionnez l'une des options suivantes pour spécifier si et comment les liens sont créés de façon dynamique entre les événements d'offre et de demande de l'article.

Option

Désignation

Aucun
Aucun lien de chaînage n'est créé.

Chaînage seul
Des liens de chaînage sont créés dynamiquement chaque fois qu'un approvisionnement peut couvrir la demande.

Chaînage et message d'action
Des liens de chaînage sont créés de façon dynamique. Des messages d'action sont créés dans le système de planification avancé.




Comment créer des nomenclatures de production

Une nomenclature de production contient les données de base qui décrivent les composants et les produits semi-finis utilisés lors de la fabrication d'un article parent. Après la création d'un ordre de fabrication pour cet article parent, sa nomenclature de production gouvernera le calcul de besoins matériels tels que représentés dans la fenêtre Composants ordre prod..

 Conditions préalables  


Des fiches article sont créées pour les articles parent et leur composants. Pour plus d'informations, voir Comment configurer des articles.


Collectez toutes les données concernant les structures des articles : articles de niveau supérieur, produits semi-finis, composants, et la relation entre les uns et les autres.
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Pour renseigner l'en-tête nomenclature de production

	1.
Dans la zone Rechercher, saisissez Nomenclature de production, puis sélectionnez le lien associé.

2.
Créez une nouvelle nomenclature de production.

3.
Dans le champ N°, attribuez un numéro à la nomenclature de production, par exemple, le même que celui de l'article parent.

4.
Dans le champ Désignation, attribuez un nom à la nomenclature de production, par exemple, le même que celui de l'article parent.

5.
Dans le champ Code unité, sélectionnez le code unité de l'article parent.

6.
Pour modifier la nomenclature, définissez le champ Statut sur Création en cours ou sur Modification en cours. Pour l'activer, définissez le champ Statut sur Validée.
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Pour renseigner les lignes nomenclature de production

	1.
Dans le champ Type, indiquez si l'article sur la ligne nomenclature est un article ordinaire ou s'il s'agit d'une nomenclature de production. Dans le dernier cas, l'article doit déjà exister en tant que nomenclature de production certifiée.

2.
Dans le champ N°, consultez et sélectionnez l'article ou la nomenclature de production concernée, ou entrez l'un ou l'autre.

3.
Dans le champ Quantité par, spécifiez le nombre d'unités de l'article intégrant l'article parent, par exemple, les 4 roues d'une voiture.

4.
Dans le champ % rebut, vous pouvez indiquer le taux fixe de perte de composants lors de la production. Une fois qu'ils sont prêts à être consommés dans un ordre de fabrication lancé, ce taux est ajouté à la quantité prévue dans le champ Quantité consommée dans une feuille production. Pour plus d'informations, voir Comment enregistrer la consommation et la production.
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Remarque 

ce taux de rebut correspond aux composants perdus au cours de la production durant le prélèvement stock, alors que, sur les lignes gamme, il représente la production perdue avant stockage.

5.
Dans le champ Code lien gamme, vous pouvez entrer un code permettant de lier le composant à une opération spécifique. Si la colonne n'est pas visible, ouvrez le menu contextuel des en-têtes de colonne, puis choisissez Choisir les colonnes pour ajouter la colonne.

Des liens gamme entre les opérations et les composants permettent de s'assurer que la consommation matière n'est pas validée tant qu'elle n'a pas été réellement consommée. En outre, les liens gamme offrent une vue de traitement dans la fenêtre Feuille production, dans laquelle les composants sont répertoriés au-dessous de l'opération liée. Pour plus d'informations, voir Comment créer des liens gamme.

6.
Pour copier des lignes à partir d'une nomenclature de production existante, sur l'onglet Actions, dans le groupe Fonctions, choisissez Copier nomenclature pour sélectionner des lignes existantes.

7.
Certifiez la nomenclature de production.

8.
Vous pouvez désormais joindre la nouvelle nomenclature de production à la fiche de l'article parent en question. Pour plus d'informations, voir Comment configurer des articles.
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Remarque 

Pour recalculer le coût standard de l'article figurant sur la fiche article, sous l'onglet Naviguer, dans le groupe Nomenclature, choisissez Production, puis Calculer coût standard.


Comment créer des gammes

Une gamme contient les données de base qui capturent les exigences du traitement correspondant à un article produit donné. Après la création d'un ordre de fabrication pour cet article, sa gamme gouvernera le calendrier des opérations tels que représenté dans la fenêtre Gamme O.F. sous l'ordre de fabrication.

 Conditions préalables  


Les fiches article sont créées. Pour plus d'informations, voir Comment configurer des articles.


Les ressources de production sont configurées. Pour plus d'informations, voir Comment configurer des centres de charge.


Collectez toutes les données concernant les articles produits, les ressources de production, les spécifications des opérations et les temps opératoires.
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Pour renseigner l'en-tête gamme

	1.
Dans la boîte de dialogue Rechercher, entrez Gammes, puis sélectionnez le lien associé.

2.
Créez une gamme. Sous l'onglet de Accueil, dans le groupe Nouveau, choisissez Nouveau. 

3.
Dans le champ N°, attribuez un numéro à la gamme, par exemple, selon le processus de l'article parent.

4.
Dans le champ Désignation, attribuez un nom à la gamme, par exemple, celui du processus de l'article parent.

5.
Dans le champ Type , sélectionnez Série pour calculer la gamme de fabrication en fonction de la valeur du champ N° opération . 
Sélectionnez Parallèle pour calculer les opérations en fonction de la valeur du champ Numéro de l'opération suivante .

6.
Pour modifier la gamme, définissez le champ Statut sur Création en cours ou sur Modification en cours. Pour l'activer, définissez le champ Statut sur Validée.
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Pour renseigner les lignes gamme

	1.
Dans le champ N° opération, entrez le numéro de la première opération, par exemple, 10.

2.
Dans le champ Type, sélectionnez le type de ressource utilisé, par exemple, Centre de charge.

3.
Dans le champ N°, sélectionnez la ressource à utiliser, ou entrez-la.

4.
Dans le champ Code lien gamme, vous pouvez entrer un code permettant de lier le composant à une opération spécifique. Si la colonne n'est pas visible, ouvrez le menu contextuel des en-têtes de colonne, puis choisissez Choisir les colonnes pour ajouter la colonne.
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Remarque 

Des liens gamme entre les opérations et les composants permettent de s'assurer que la consommation matière n'est pas validée tant qu'elle n'a pas été réellement consommée. En outre, les liens gamme offrent une vue de traitement dans la fenêtre Feuille production, dans laquelle les composants sont répertoriés au-dessous de l'opération liée. Pour plus d'informations, voir Comment créer des liens gamme.

5.
Dans les champs Temps d'exécution et Temps de préparation, entrez les temps opératoires nécessaires pour exécuter l'opération.
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Remarque 

Le temps de préparation est calculé par O.F., tandis que le temps d'exécution est calculé par article produit.

6.
Dans le champ Capacités simultanées , indiquez combien d'unités de la ressource sélectionnée sont utilisées pour exécuter l'opération. Par exemple, deux personnes affectées à une opération de livraison diviseront par deux le temps d'exécution.

7.
Poursuivez le remplissage des lignes pour toutes les opérations intervenant dans la production de l'article en question.

8.
Pour copier des lignes à partir d'une gamme existante, sur l'onglet Actions, dans le groupe Fonctions, choisissez Copier gamme pour sélectionner les lignes existantes.

9.
Certifiez la gamme.

10.
Vous pouvez désormais joindre la nouvelle gamme à la fiche de l'article en production en question. Pour plus d'informations, voir Comment configurer des articles.
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Remarque 

N'oubliez pas également de recalculer le coût standard de l'article de la fiche Article : sous l'onglet Naviguer, dans le groupe Article, choisissez Production, puis définissez Calculer coût standard sur Tous niveaux.


Procédure : créer des calendriers de centres de charge

Les calendriers de centre de charge spécifient les jours ouvrés et les heures de travail, les équipes, les jours fériés et les absences déterminant la capacité disponible brute du centre de charge, mesurée en unités de temps, en fonction des valeurs d'efficacité et de capacité définies. La création et l'activation d'un calendrier de centre de charge nécessite plusieurs étapes préliminaires.

Avant de calculer un calendrier de centre de charge spécifique, vous devez définir un ou plusieurs calendriers usine généraux. Les calendriers usine définissent la semaine de travail standard en fonction des heures de début et de fin de chaque jour ouvré et des changements d'équipe. En outre, ils déterminent les jours fériés fixes de l'année.

Conditions préalables : Recueillez toutes les données disponibles sur les temps de travail de l'atelier.
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Pour créer des équipes 

	1.
Dans la zone Rechercher, entrez Équipes, puis sélectionnez le lien associé. 

2.
Sur une ligne blanche, entrez le numéro d'identification de l'équipe, par exemple, 1, dans le champ Code.

3.
Dans le champ Désignation, entrez la désignation de l'équipe, par exemple, 1ère équipe.

4.
Vous pouvez également renseignez les lignes d'une deuxième ou troisième équipe.

Même si vos centres de charge n'ont pas recours à diverses équipes, entrez au moins un code équipe.
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Pour configurer un calendrier usine

	1.
Dans la zone Rechercher, entrez Calendriers usine, puis sélectionnez le lien associé. 

2.
Sur une ligne blanche, entrez le numéro d'identification du calendrier usine dans le champ Code.

3.
Dans le champ Désignation, entrez la désignation du calendrier usine.

Nous avons attribué un nom au nouveau calendrier usine. À présent, vous pouvez passer à la définition du contenu.

4.
Sélectionnez le calendrier usine. Sous l'onglet Naviguer, dans le groupe Cal. usine, choisissez Jours ouvrés. La fenêtre Jours ouvrés calendrier usine s'ouvre avec le nom du calendrier usine.

5.
Définissez une semaine de travail complète en indiquant les heures de début et de fin de chaque jour. 

Dans le champ Code équipe, sélectionnez l'une des équipes que vous avez défini précédemment. Ajoutez une ligne pour chaque jour ouvré et chaque équipe. Par exemple :

Lundi 07:00 15:00 1 
Mardi 07:00 15:00 1 

Si vous avez besoin d'un calendrier usine intégrant deux équipes, vous devez le remplir de la manière suivante :

Lundi 07:00 15:00 1 
Lundi 07:00 15:00 2
Mardi 07:00 15:00 1
Mardi 15:00 23:00 2

Les jours non définis dans le calendrier usine, comme le samedi et le dimanche, sont considérés comme des jours chômés : une capacité disponible nulle leur est attribuée dans le calendrier de centre de charge.

Une fois tous les jours ouvrés de la semaine définis, fermez la fenêtre Jours ouvrés calendrier usine et passez aux jours fériés.

6.
Dans la fenêtre Calendriers usine, sélectionnez le calendrier usine. Sous l'onglet Naviguer, dans le groupe Calendrier atelier, choisissez Vacances. La fenêtre Jours fériés calendrier usine s'ouvre.

7.
Définissez les jours fériés de l'année en indiquant la date et l'heure de début, l'heure de fin, et la description de chaque jour férié sur une ligne distincte. Par exemple :

04/07/14 0:00:00 23:59:00 Vacances d'été
05/07/14 0:00:00 23:59:00 Vacances d'été
06/07/14 0:00:00 23:59:00 Vacances d'été

Une capacité disponible nulle est attribuée aux jours fériés définis dans le calendrier du centre de charge.

Le calendrier usine peut ensuite être attribué à un centre de charge pour calculer le calendrier usine qui régira la planification de toutes les opérations dans le temps au centre de charge.
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Pour calculer un calendrier de centre de charge

	1.
Dans la zone Rechercher, entrez Centres de charge, puis sélectionnez le lien associé. Ouvrez le centre de charge que vous voulez mettre à jour.

2.
Sur le raccourci Planification, dans le champ Code calendrier usine, sélectionnez le calendrier usine à utiliser comme base pour le calendrier du centre de charge.

3.
Sous l'onglet Naviguer, dans le groupe Planifié, choisissez Calendrier.

4.
Dans la fenêtre Calendrier centre de charge, sous l'onglet Actions, dans le groupe Général, choisissez Afficher matrice.

Le côté gauche de la fenêtre de matrice répertorie les centres de charge configurés. Le côté droit contient un calendrier horaire indiquant les capacités disponibles pour chaque jour ouvré dans l'unité de mesure choisie, par exemple, 480 (minutes). Chaque ligne correspond au calendrier d'un centre de charge.
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Remarque 

Vous pouvez également choisir d'afficher les valeurs de capacité pour chaque semaine ou mois en modifiant la sélection dans le champ Afficher par sur le raccourci Options de matrice dans la fenêtre Calendrier centre de charge.

Le nouveau calendrier usine doit d'abord être calculé pour être répercuté dans une ligne du centre de charge sélectionné.

5.
Sur l'onglet Actions , dans le groupe Fonctions, choisissez Calculer.

6.
Sur le raccourci Centre de charge, vous pouvez définir un filtre de manière à n'effectuer le calcul que pour un centre de charge. Si vous ne définissez pas de filtre, tous les calendriers de centre de charge existants seront calculés.

7.
Définissez les dates début et fin de la période de calendrier à calculer, par exemple, une année comprise entre le 01/01/14 et le 31/12/14. Cliquez sur le bouton OK pour calculer la capacité.

Vous venez de créer ou de mettre à jour les écritures calendrier. Elles indiquent la capacité disponible pour chaque période en fonction des trois ensembles de données de base suivants :


L'équipe et les jours ouvrés définis dans le calendrier usine attribué.


la valeur du champ Capacité de la fiche centre de charge.


la valeur du champ Rendement de la fiche centre de charge.

Le calendrier de centre de charge calculé définit ensuite la période de disponibilité et la quantité de la capacité du centre de charge. Il contrôle la planification détaillée des opérations effectuées dans le centre de charge.
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Pour enregistrer les absences du centre de charge 

	1.
Dans la fenêtre Calendrier centre de charge, sous l'onglet Actions, dans le groupe Général, choisissez Afficher matrice. La fenêtre Matrice calendrier centre de charge s'ouvre. 

2.
Sélectionnez le centre de charge et le jour de calendrier correspondant au moment où l'absence doit être enregistrée. Sous l'onglet Naviguer, dans le groupe Planifié, choisissez Indisponibilité.

3.
Dans la fenêtre Indisponibilité, définissez les heures de début et de fin, et la description de l'absence du jour. Par exemple :

25/01/01 08:00 10:00 Maintenance

4.
Sous l'onglet Naviguer, dans le groupe Indisponibilité, choisissez Mettre à jour, puis fermez la fenêtre Indisponibilité.

La capacité du jour sélectionné est réduite conformément aux heures d'absence enregistrées.




Comment configurer des centres de charge

Les fiches centre de charge organisent les exigences et les valeurs fixes des ressources de production, et régissent ainsi la production des centres de charge.

 Conditions préalables  


Les unités de capacité doivent être configurées.


Au moins un groupe centres de charge doit être configuré.


Un calendrier usine est créé. Pour plus d'informations, voir Procédure : créer des calendriers de centres de charge.

Avant de pouvoir configurer un centre de charge, vous devez collecter toutes les données concernant vos ressources de production.
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Pour renseigner le raccourci Général

	1.
Dans la zone Rechercher, entrez Centres de charge, puis sélectionnez le lien associé.

2.
Créez une nouvelle fiche Centre de charge. Sous l'onglet de Accueil, dans le groupe Nouveau, choisissez Nouveau.

3.
Dans le champ N°, saisissez le numéro du centre de charge. 

4.
Dans le champ Désignation, entrez le nom du centre de charge.

5.
Dans le champ Groupe centres de charge, sélectionnez le regroupement de ressources de niveau supérieur sous lequel le centre de charge est organisé.

6.
Sélectionnez le champ Bloqué pour empêcher le centre de charge d'être utilisé pour quelque traitement que ce soit. Cela signifie, entre autres, qu'un article produit dans ce centre de charge ne peut pas être validé dans une feuille production. Pour plus d'informations, voir Comment enregistrer la consommation et la production.
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Pour renseigner le raccourci Validation

	1.
Dans le champ Coût unitaire direct, entrez le coût de production d'une unité de mesure dans le centre de charge, sans intégrer les autres éléments de coût. Ce coût est souvent appelé frais de main-d'œuvre directs.

2.
Dans le champ % coût indirect, entrez les coûts opératoires généraux de l'utilisation du centre de charge sous la forme d'un pourcentage du coût unitaire direct. Ce pourcentage est ajouté au coût direct lors du calcul du coût unitaire.

3.
Dans le champ Frais généraux, entrez tous les coûts non opératoires, comme les frais de maintenance, du centre de charge sous la forme d'un montant absolu.

4.
Le champ Coût unitaire affiche le résultat du calcul du coût unitaire de production d'une unité de mesure dans le centre de charge. Tous les éléments de coût sont pris en compte.

Coût unitaire = Coût unitaire direct + (Coût unitaire direct x % coût indirect) + Frais généraux.

5.
Dans le champ Unité de coût, indiquez si le calcul ci-dessus doit être basé sur le délai passé : Heure ou sur le nombre d'unités produites : Unités.

6.
Sélectionnez le champ Coût unitaire spécifique pour définir le coût unitaire du centre de charge sur la ligne gamme dans laquelle il est utilisé. Ceci peut s'avérer utile pour les opérations dont les coûts opératoires diffèrent radicalement de ceux normalement traités dans le centre de charge.

7.
Dans le champ Méthode consommation, indiquez si la validation de production du centre de charge doit être calculée et validée manuellement ou automatiquement, de l'une des manières suivantes.

Option

Désignation

Aval
Calculez et validez automatiquement la consommation de production lorsque l'ordre de fabrication est émis.

Amont
Calculez et validez automatiquement la consommation lorsque l'ordre de fabrication lancé est terminé.

· Remarque 

Si nécessaire, vous pouvez modifier la méthode de consommation sélectionnée ici et sur la fiche article pour des opérations précises en modifiant le paramétrage des lignes gamme.

Les champs Code emplacement immo et Code projet portent sur l'utilisation des axes analytiques.
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Pour renseigner le raccourci Planification

	1.
Dans le champ Code unité, entrez l'unité de temps utilisée pour le calcul de coût et la planification de capacité du centre de charge.

2.
Dans le champ Capacité, indiquez si le centre de charge a plusieurs postes ou personnes travaillant simultanément. Si votre installation de Microsoft Dynamics NAV n'inclut pas la fonctionnalité de poste de charge, la valeur de ce champ doit être 1).

3.
Dans le champ Rendement, entrez le pourcentage de la production standard prévue qui est réalisé par le centre de charge. Si vous entrez 100, cela signifie que la production réelle du centre de charge est identique à la production standard.
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Remarque 

Le champ Calendrier consolidé est pertinent uniquement si l'installation inclut le module Poste de charge.

4.
Dans le champ Code calendrier usine, sélectionnez un calendrier usine. Pour plus d'informations, voir Procédure : créer des calendriers de centres de charge.

5.
Dans le champ File d'attente, spécifiez le délai fixe qui doit s'écouler avant que le travail attribué ne commence dans le centre de charge. Notez que la file d'attente ainsi définie est ajoutée aux autres éléments de temps non productifs, tels que le temps d'attente et le temps de transfert, définis sur les lignes gamme utilisant ce centre de charge.

6.
Si vous utilisez le champ File d'attente mentionné ci-dessus, définissez une unité de temps dans le champ Unité file d'attente.


Comment planifier une nouvelle demande

Cette tâche de planification peut être effectuée dans la fenêtre Planning commande, affichant toute nouvelle demande ainsi que les informations de disponibilité et les suggestions d'approvisionnement. Elle fournit la visibilité et les outils nécessaires à la planification efficace des demandes des lignes vente et des lignes composant, puis à la création directe de différents types de commandes approvisionnement.

Vous pouvez accéder à la fenêtre Planning commande de deux manières différentes, en fonction de votre objectif.
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Pour planifier un nouvelle demande d'ordre de fabrication

	1.
Dans la zone Rechercher, entrez Ordres de fabrication, puis sélectionnez le lien associé. Vous pouvez exécuter cette procédure pour un ordre de fabrication planifié, planifié ferme ou lancé.

2.
Ouvrez l'ordre de fabrication que vous souhaitez planifier. Sous l'onglet Naviguer, dans le groupe Commande, choisissez Planifié.

3.
Dans la fenêtre Planning commande, sous l'onglet Action, dans le groupe Fonctions, sélectionnez Calculer planning.

La fenêtre affiche les lignes planning filtrées par la vue de filtre Demande de production, c'est-à-dire toutes les lignes composant insatisfaites de tous les ordres de fabrication existants. Les demandes de l'ordre de fabrication n'est pas affiché car il est nécessaire d'effectuer la planification d'un ordre de fabrication avec un aperçu de la demande des éventuelles lignes composant précédentes. Les lignes planning de l'ordre de fabrication du contexte sont développées. 
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Pour planifier toute nouvelle demande

	1.
Dans la fenêtre Planning commande, sous l'onglet Action, dans le groupe Fonctions, sélectionnez Calculer planning.

La fenêtre affiche les lignes planning filtrées par la vue de filtre Toute les demandes, c'est-à-dire les lignes commande vente et les lignes composant de production ayant une disponibilité insuffisante. Vous pouvez changer de filtre si vous le souhaitez.

Lors du calcul de la planification, toutes les nouvelles demandes soumises depuis le dernier calcul de planification sont analysées. La quantité nécessaire est calculée, selon la disponibilité globale de chaque ligne demande trouvée. Ce calcul s'effectue par commande, c'est-à-dire que la commande incluant la ligne demande ayant la date d'échéance ou d'expédition la plus proche est traitée en premier, et que toutes les autres lignes demande de l'ordre de fabrication, indépendamment de leur date d'échéance ou d'expédition, sont également calculées dans cet ordre. Ainsi, toutes les lignes planning d'une ligne d'en-tête commande ont la même date demande. Une fois le calcul terminé, toutes les demandes insatisfaites s'affichent sous forme de lignes planning, triées par date de demande, les divers champs de quantité étant renseignés.

La fenêtre Planning commande comporte les lignes d'en-tête de commande représentant les commandes dont la demande est insatisfaite.

a.
Le champ Date demande contient la date d'expédition ou d'échéance la plus proche d'une ligne demande de la commande.

b.
Le champ Type de demande indique si la demande provient de lignes vente ou de lignes composant.

c.
Le champ Désignation contient les éléments suivants en fonction du type de demande.

Type de demande

Désignation

Production
La description de l'article produit.

Pour une demande de production concernant un ordre de fabrication projet, le nom du client s'affiche. Pour plus d'informations, voir Procédure : planifier les projets de commandes.

Ventes
Le nom du client.

La première ligne planning affiche la date de demande la plus proche. C'est donc celle à planifier en premier. Pour visualiser les lignes demande en cours (qu'il s'agisse de lignes commande vente ou de lignes composant) de chaque ligne d'en-tête commande, vous devez les développer.

2.
Choisissez le bouton Afficher (+) devant la date dans le champ Date demande pour afficher les lignes de planification sous-jacentes qui représentent les lignes de demande dont la disponibilité n'est pas suffisante.

3.
Pour chaque ligne planning développée, c'est-à-dire ligne demande, les valeurs s'affichent dans des champs d'information en bas de la fenêtre.

Option

Désignation

Qté. dans d'autres magasins
Indique si l'article existe dans un autre magasin. Vous pouvez le rechercher et le sélectionner.

Article de substitution
Affiche si un article de substitution est créé pour l'article. Vous pouvez le rechercher et le sélectionner. Cette fonction s'applique uniquement aux composants, c'est-à-dire aux lignes demande de type Production.

Quantité disponible
Affiche la disponibilité globale de l'article, c'est-à-dire le stock prévisionnel.

Date disponibilité au plus tôt
Indique la date d'arrivée d'une commande approvisionnement entrante pouvant couvrir la quantité nécessaire à une date ultérieure par rapport à la date de la demande.

4.
Dans le champ Système réappro., sélectionnez le type de commande approvisionnement à créer.

La valeur par défaut est celle indiquée sur la fiche article, ou fiche point de stock, mais vous pouvez la modifier et lui attribuer l'une des trois options suivantes :

Option

Désignation

Achats
Crée une commande achat.

Transfert :
Crée un ordre de transfert.

Ordre de fabrication
Crée un ordre de fabrication

Dans le champ Origine approvisionnement, vous devez sélectionner une valeur en fonction du système de réapprovisionnement sélectionné.
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Remarque 

Si le champ est vide, le système affichera un message d'erreur lorsque vous utiliserez la fonction Créer des commandes approvisionnement et aucune commande approvisionnement ne sera créée pour la ligne planning en question. Cependant, ce n'est pas le cas si le système de réapprovisionnement est O.F.
5.
Dans le champ Origine approvisionnement, vous pouvez rechercher dans la liste appropriée et sélectionner l'origine de l'approvisionnement :


Si le système de réapprovisionnement est Achat, le bouton de recherche du champ utilise la fenêtre Catalogue fournisseur articles.


Si le système de réapprovisionnement est Transfert, le bouton de recherche du champ utilise la fenêtre Liste des magasins.

Dans le cas où l'article existe dans un autre magasin, le champ Quantité - Autres magasins situé au bas de la fenêtre indique une valeur et vous pouvez rechercher et sélectionner le magasin à partir duquel l'article doit être approvisionné durant l'ordre de transfert.

Si un article de substitution existe pour l'article demandé, le champ Article de substitution est défini sur Oui, et vous pouvez accéder à la fenêtre Écritures art. substitution et sélectionner l'article de substitution.

6.
Cochez la case Réserver si vous voulez créer une réservation entre la commande approvisionnement que vous créez et la ligne demande pour laquelle cette commande est créée. Par défaut, ce champ est vide.

· Remarque   Vous ne pouvez activer cette case que si l'article possède le champ Manuel ou Toujours dans le champ Réserver de la fiche article de l'article concerné.

7.
Dans le champ Quantité à commander, vous pouvez entrer la quantité qui sera affichée sur la commande approvisionnement que vous créez. La valeur par défaut est la même quantité que celle du champ Quantité nécessaire . Mais vous pouvez décider de commander une quantité supérieure ou inférieure en fonction de la situation de la demande. Si, par exemple, vous voyez dans la fenêtre Planning commande que plusieurs lignes de demandes non liées sont destinées au même article acheté, et que leur date d'échéance tombe plus ou moins en même temps, vous pouvez les consolider en entrant la quantité totale nécessaire dans le champ Quantité à commander d'une ligne et supprimer les autres lignes de planification obsolètes de cet article.

8.
Dans les champs Date échéance et Date commande, vous pouvez entrer les dates devant être appliquées aux commandes approvisionnement créées.

Ces deux champs sont étroitement liés, comme l'indique le champ Délai de sécurité par défaut, qui se trouve dans la fenêtre Paramètres production. Par défaut, la date d'échéance correspond à la date demande, mais vous pouvez la modifier à votre convenance.

· Remarque   Si vous entrez une date ultérieure à la date demande, un message vous l'indique.
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Pour créer des commandes approvisionnement 

	1.
Dans la zone Rechercher, entrez Ordres de fabrication, puis sélectionnez le lien associé. Vous pouvez exécuter cette procédure pour un ordre de fabrication planifié, planifié ferme ou lancé.

2.
Ouvrez l'ordre de fabrication que vous souhaitez planifier. Sous l'onglet Naviguer, dans le groupe Commande, choisissez Planifié.

3.
Placez le curseur sur la ligne planning souhaitée. Dans la fenêtre Planning commande, sous l'onglet Action, dans le groupe Général, sélectionnez Créer commandes.

4.
Dans la fenêtre Créer des commandes approvisionnement, sur le raccourci Planning commande, dans le champ Créer commandes pour, sélectionnez l'une des options suivantes.

Option

Désignation

La ligne active
Créez une commande approvisionnement uniquement pour la ligne sur laquelle pointe le curseur.

La commande active
Créez des commandes approvisionnement pour toutes les lignes sur lesquelles pointe le curseur.

Toutes les lignes
Créez des commandes approvisionnement pour toutes les lignes de la fenêtre Planning commande.

5.
Sur le raccourci Options, définissez le type de commandes approvisionnement ou de lignes demande achat à créer.

· Remarque   Les paramètres que vous avez entrés en dernier dans la fenêtre Créer des commandes approvisionnement seront enregistrés dans votre code utilisateur pour qu'ils soient conservés pour vos prochaines utilisations de la fenêtre.

6.
Choisissez le bouton OK pour créer les commandes approvisionnement ou les lignes demande achat proposées.

Vous venez d'effectuer les planifications nécessaires pour les demandes insatisfaites en créant les commandes approvisionnement correspondantes. Les processus particuliers liés à l'utilisation de la fenêtre Planning commande dépendent de l'organisation interne de chaque société.

Une fois que la planification est terminée dans la fenêtre Planning commande et que vous avez défini, par exemple, un autre moyen de fournir la quantité nécessaire, vous pouvez créer les commandes approvisionnement d'une ou de plusieurs lignes planning.

· Remarque   Les commandes approvisionnement que vous créez peuvent introduire une demande dépendante, par exemple, pour les ordres de fabrication sous-jacents ; vous devez donc choisir à nouveau Calculer planning pour rechercher et résoudre ceci avant de poursuivre la liste.


Comment actualiser des ordres de fabrication

Cette fonction de planification calcule les modifications apportées à un en-tête d'ordre de fabrication et ne prend pas en compte les niveaux nomenclature de production.

La fonction Actualiser a pour rôle principal de calculer et d'initier les valeurs des lignes composant et des lignes gamme en fonction des données de base définies dans la nomenclature de production et la gamme affectées, selon la quantité commande et la date d'échéance de l'en-tête de l'ordre de fabrication. Elle est généralement utilisée après avoir effectué l'une des opérations suivantes :


Créé un en-tête d'ordre de fabrication manuellement pour calculer et créer des données de ligne pour la première fois.


Apporté des modifications à un en-tête d'ordre de fabrication pour recalculer toutes les données de ligne.

· Remarque   Vous pouvez modifier les lignes composant et les lignes gamme, et la planification de l'ordre de fabrication sera mise à jour en fonction de ces modifications. Lorsque vous procédez à une actualisation, ces modifications sont annulées car les données de base de la commande sont réinitialisées.
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Pour actualiser un ordre de fabrication

	1.
Dans la zone Rechercher, entrez O. F. planifiés fermes, puis sélectionnez le lien associé.

2.
Créez un ordre de fabrication et ouvrez celui que vous voulez actualiser et modifiez les champs Quantité ou Date d'échéance.

3.
Sur l'onglet Actions , dans le groupe Fonctions, choisissez Actualiser O.F.
Dans la fenêtre Actualiser O.F., sur le raccourci Options, définissez le mode d'actualisation des données et les données à actualiser.

4.
Dans le champ Direction, sélectionnez l'une des options suivantes.

Option

Désignation

Amont
Pour calculer la séquence d'opérations en amont, de la date fin la plus proche possible, telle que définie par la date d'échéance et/ou d'autres commandes planifiées, à la date début la plus éloignée possible.
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Remarque   Cette option par défaut convient à la majorité des cas.
Aval
Pour calculer la séquence d'opérations en aval, de la date début la plus éloignée possible, telle que définie par la date d'échéance et/ou d'autres commandes planifiées, à la date fin la plus proche possible.
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Remarque   Cette option est utile pour les commandes urgentes.
5.
Dans le champ Calculer, sélectionnez les parties de l'ordre de fabrication à calculer lors de l'actualisation.

6.
Sélectionnez le champ Entrepôt – Créer demande d'enlogement pour créer une demande entrepôt pour le rangement des composants de l'ordre de fabrication.
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Remarque 

l'entrepôt doit être configuré pour exiger un traitement des rangements, mais pas des prélèvements et rangements suggérés.

7.
Choisissez le bouton OK pour lancer la fonction Actualiser que vous avez paramétrée.
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Remarque 

Vous ne pouvez pas actualiser un ordre de fabrication réservé. Vous pouvez restaurer la réservation une fois l'O.F. actualisé, mais dans ce cas, vous devez annuler la réservation avant de procéder à l'actualisation.
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Remarque 

Les modifications mises en œuvre via la fonction Actualiser risquent fortement de modifier la capacité nécessaire de l'ordre de fabrication. Vous pouvez être obligé d'effectuer une replanification des opérations par la suite.


Comment replanifier des ordres de fabrication

Cette fonction de planification calcule les modifications apportées aux composants et aux lignes gamme. Elle comprend les articles situés à des niveaux de nomenclatures de production inférieurs pour lesquels elle peut générer de nouveaux O.F.

Sur la base des modifications apportées aux composants et aux lignes gamme, la fonction Replanifier calcule et planifie toutes les nouvelles demandes de l'ordre de fabrication. Elle est généralement utilisée après avoir ajouté ou modifié des composants constituant des ordres de fabrication sous-jacents.
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Remarque 

Pour prendre en compte les modifications apportées à l'en-tête, vous devez d'abord actualiser l'ordre de fabrication. Pour plus d'informations, voir Comment actualiser des ordres de fabrication.
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Pour replanifier un ordre de fabrication

	1.
Dans la zone Rechercher, entrez Ordres de fabrication, puis sélectionnez le lien associé.

2.
Sélectionnez l'ordre de fabrication à replanifier.

3.
Sur le raccourci Lignes, sélectionnez Actions, Lignes, puis Composants.

4.
Ajoutez un composant qui soit un article produit ou un sous-ensemble.

5.
À partir de l'ordre de fabrication, sous l'onglet Actions, dans le groupe Fonctions, choisissez Replanifier.

Dans la fenêtre Replanifier O.F., définissez la procédure et les éléments à replanifier.

6.
Dans le champ Direction, sélectionnez l'une des options suivantes.

Option

Désignation

Amont
Calcule la séquence d'opérations en amont, de la date fin la plus proche possible, définie par la date d'échéance et/ou d'autres commandes planifiées, à la date début la plus éloignée possible.
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Remarque   Cette option par défaut convient à la majorité des cas.
Aval
Calcule la séquence d'opérations en aval, de la date début la plus éloignée possible, définie par la date d'échéance et/ou d'autres commandes planifiées, à la date fin la plus proche possible.
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Remarque   Cette option n'est utile que pour les commandes urgentes.
7.
Dans le champ Planifier, choisissez l'option correspondant au mode de calcul des exigences de production des articles produits sur la nomenclature, comme suit.

Option

Désignation

Aucun niveau
Ne prenez pas en compte la production de plus bas niveau. Cette option met uniquement à jour la planification de l'article, comme l'actualisation.

Un niveau
Planifie une demande fabrication pour le premier niveau. Des ordres de fabrication de premier niveau peuvent être créés.

Tous niveaux
Planifie une demande fabrication pour tous les niveaux. Des ordres de fabrication multi-niveaux peuvent être créés.

8.
Sélectionnez Un niveau, puis choisissez le bouton OK pour replanifier l'ordre de fabrication, et calculer et créer un ordre de fabrication sous-jacent pour le nouveau sous-ensemble, s'il n'est pas totalement disponible.
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Remarque 

Les modifications mises en œuvre via la fonction Replanifier risquent fortement de modifier la capacité nécessaire de l'ordre de fabrication et de vous obliger à effectuer par la suite une replanification des opérations.


Procédure : planifier les projets de commandes

Cette tâche de planification est lancée à partir d'une commande vente et utilise la fenêtre Planification commande vente. Une fois que vous avez créé un O.F. projet, vous pouvez le planifier davantage à l'aide de la fenêtre Planning commande.
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Pour créer un O.F projet

	1.
Dans la boîte de dialogue Rechercher, entrez Commandes vente, puis sélectionnez le lien associé.

2.
Sélectionnez la commande vente qui représente le projet de production. 

3.
Sous l’onglet Naviguer, dans le groupe Planifier, choisissez Planifié.

4.
Dans la fenêtre Planification commande vente, sous l'onglet Actions, dans le groupe Fonctions, sélectionnez Créer O.F..

5.
Dans la fenêtre Créer commande à partir des ventes, dans le champ Type O.F., sélectionnez O.F. projet.

6.
Cliquez sur le bouton Oui.

7.
Dans la zone Rechercher, entrez Ordres de fabrication, puis sélectionnez le lien associé. Ouvrez l'ordre de fabrication que vous venez de créer.

Le champ Type origine de l'ordre de fabrication indique En-tête vente et l'ordre comporte plusieurs lignes, une pour chaque article de la ligne vente à produire.

8.
Sous l’onglet Naviguer, dans le groupe Planifier, choisissez Planifié pour ouvrir la fenêtre Planning commande.

9.
Sous l'onglet Actions, dans le groupe Fonctions, sélectionnez Actualiser pour calculer la nouvelle demande.

La ligne d'en-tête de commande de la commande projet s'affiche avec toutes les lignes de demandes non satisfaites développées en-dessous. Bien que l'ordre de fabrication contienne les lignes de plusieurs articles produits, la demande totale pour toutes les lignes d'O.F. est répertoriée sous une ligne d'en-tête de commande dans la fenêtre Planning commande et le nom du client d'origine s'affiche. Vous pouvez à présent planifier en fonction de la demande comme décrit dans la procédure Comment planifier une nouvelle demande.
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Remarque 

Les lignes de demandes de l'ordre de fabrication projet qui ont Ordre de fabrication dans leur champ Système réappro. représentent des ordres de fabrication sous-jacents. Après avoir généré ces ordres de fabrication, vous devez à nouveau calculer un planning dans la fenêtre Planning ordre pour identifier toute demande de composant non réalisée pour ceux-ci. Cela signifie que le lien projet n'est plus visible dans la fenêtre. Cependant, si vous utilisez la fonctionnalité Chaînage, alors vous pouvez passer en revue les commandes approvisionnement effectuées sous la commande vente d'origine.


Comment enregistrer la consommation et la production

Cette tâche d'exécution est réalisée dans la fenêtre Feuille production . La feuille combine en une seule feuille les fonctions des feuilles distinctes consommation et production. Vous accédez directement à la feuille combinée depuis un ordre de fabrication lancé. Son objectif principal est de valider manuellement la consommation de composants, la quantité d'articles finis produits et le temps passé dans les opérations. Les valeurs sont validées en comptabilité sous l'ordre de fabrication lancé. Les quantités consommées sont validées comme écritures comptables article négatives, les quantités produites sont validées comme écritures comptables article positives et les heures sont validées comme écritures comptables capacité. Ces valeurs validées peuvent également être visualisées au bas de la feuille sous forme de quantités réelles.
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Remarque 

Parce que les données relatives à la consommation sont traitées avec celles relatives à la production, cette feuille permet d'afficher les opérations et les composants liés dans une structure opératoire logique. les composants sont indentés sous l'opération à laquelle ils correspondent. Vous devrez pour cela utiliser des codes lien gamme.
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Remarque 

les composants ne comportant pas de code lien gamme apparaissent en haut de la feuille.
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Pour enregistrer la consommation et la production

	1.
Dans la zone Rechercher, entrez O.F. lancés, puis sélectionnez le lien associé.

2.
Ouvrez une ligne d'O.F. lancé prêt à être enregistré. Sur le raccourci Lignes, choisissez Actions, choisissez Ligne, puis choisissez Feuille production.

La fenêtre Feuille production s'ouvre et affiche les lignes feuille pour la ligne O.F. en fonction de les fenêtres Composant O.F. et Gamme O.F. Ces lignes proviennent de la nomenclature de production et de la gamme affectées à l'article en cours de production. Pour plus d'informations, voir Comment créer des nomenclatures de production et Comment créer des gammes.

3.
Dans le champ Date comptabilisation situé en haut de la feuille, vous pouvez entrer une date comptabilisation à appliquer à toutes les lignes. Par défaut, ce champ affiche la date de travail. Il permet d'aligner rapidement les dates comptabilisation de toutes les lignes, si nécessaire.   
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Remarque 

Si vous entrez la date comptabilisation sur une ligne, celle-ci est prioritaire par rapport à la date entrée dans le champ.

4.
Dans le champ Filtre méthode consommation situé en haut de la feuille, vous pouvez choisir d'afficher également la consommation et la production validées automatiquement à l'aide des méthodes de consommation définies respectivement pour l'article et pour la ressource.

Sur chaque type de ligne de la feuille, seuls les champs appropriés sont indiquées. Les autres sont vierges et protégés en écriture.

À l'ouverture de la feuille, celle-ci comporte les quantités à valider. Si aucune donnée n'a été validée jusque-là, tous les champs de quantité affichent par défaut les quantités prévues issues de l'O.F. Si des validations partielles ont eu lieu, les champs de quantité des lignes affichent les quantités restantes. Les quantités et délais déjà validés pour la commande apparaissent au bas de la feuille en tant qu'entrées réelles.

Vous pouvez définir les quantités devant figurer dans le champ Quantité produite lors de la première ouverture de la feuille. Pour ce faire, utilisez le champ Quantité produite prédéfinie du raccourci Général de la fenêtre Paramètres production. Pour plus d'informations, voir Quantité produite prédéfinie.

5.
Entrez maintenant les quantités de consommation et production appropriées dans les champs modifiables.
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Remarque 

Seule la quantité produite figurant dans la dernière ligne feuille du type d'écriture Production ajuste le niveau de stock durant la validation de la feuille. Par conséquent, ne validez pas la feuille, avec les quantités produites prévues sur la dernière ligne de sortie, que lorsque tous les articles finis auront été réellement produits.

6.
Sélectionnez le champ Terminé des lignes de sortie pour indiquer que l'opération est terminée. Ce champ est lié au champ Statut de la gamme des lignes gamme O.F.

7.
Sur l'onglet Actions dans le groupe Validation, choisissez Valider pour enregistrer les quantités entrées, puis fermez la feuille.

S'il reste des valeurs à valider, la feuille les indiquera la prochaine fois que vous l'ouvrirez. Les valeurs validées sont affichées sous forme de valeurs réelles au bas de la feuille.
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Remarque 

si un article consommé est bloqué, la feuille ne valide pas les quantités produites correspondantes. Si un poste ou un centre de charge est bloqué, la feuille ne valide ni les quantités produites ni les temps opératoires de la ligne de sortie considérée.
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Remarque 

si vous fermez la feuille sans la valider, les modifications apportées seront perdues. 
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Alerte 

La fenêtre Feuille production ne peut pas être utilisée par deux utilisateurs simultanément. Cela signifie que si l'utilisateur 2 ouvre la fenêtre et entre des données alors que l'utilisateur 1 travaille déjà dans la fenêtre, l'utilisateur 2 peut perdre des données lorsque l'utilisateur 1 ferme la fenêtre.


Comment créer des liens gamme

Vous pouvez créer des liens gamme pour lier des composants à des opérations spécifiques afin de conserver leur relation, même si la nomenclature de production ou la gamme sont modifiées. Cela simplifie également la consommation automatique juste-à-temps des composants, à savoir lorsque l'opération liée commence, et non quand l'ordre de fabrication complet est lancé.

Les composants et opérations liés apparaissent dans une structure opératoire logique lorsque vous utilisez la fenêtre Feuille production pour la validation production et consommation, ce qui constitue un autre avantage majeur.

Pour créer un lien gamme, vous devez commencer dans la gamme et raccorder les liens dans la nomenclature de production.
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Pour créer un lien gamme

	1.
Dans la boîte de dialogue Rechercher, entrez Gammes, puis sélectionnez le lien associé.

2.
Ouvrez la gamme contenant les opérations que vous voulez lier.

Vérifiez que le statut de la gamme est Modification en cours.

3.
Sur la ligne gamme appropriée, dans le champ Code lien gamme , sélectionnez un code. Si la colonne n'est pas visible, ouvrez le menu contextuel des en-têtes de colonne, puis choisissez Choisir les colonnes pour ajouter la colonne. Pour plus d'informations sur la manière de créer des codes lien gamme, voir How to: Set Up Routing Link Codes.

4.
Ajoutez ensuite plusieurs codes lien gamme à d'autres opérations de la gamme, si nécessaire.
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Remarque 

Vous ne devez pas utiliser le même code lien gamme dans plusieurs opérations d'une gamme, car vous risquez de lier de manière incorrecte un même composant à deux opérations différentes et, de ce fait, de le consommer deux fois.

Il peut être judicieux de nommer le code lien gamme au terme de l'opération pour garantir que les liens gamme soient propres à chaque opération.

5.
Définissez le statut de la gamme sur Validé.

Les codes lien gamme sont désormais affectés aux opérations. Ensuite, vous devez créer le lien réel en attribuant les mêmes codes à des composants spécifiques de la nomenclature de production appropriée.

6.
Ouvrez la nomenclature de production qui contient les composants à lier aux opérations ci-dessus.

7.
Vérifiez que le statut de la nomenclature est Modification en cours.

8.
Sur la ligne appropriée de nomenclature de production, dans le champ Code lien gamme, sélectionnez le code que vous venez d'affecter à l'opération correspondante.

9.
Ajoutez ensuite des codes lien gamme à d'autres composants, selon les opérations uniques pour lesquelles ils sont utilisés.

10.
Définissez le statut de la nomenclature de production sur Validée.
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Remarque 

Pour activer les liens gamme d'un ordre de fabrication existant, vous devez d'abord l'actualiser. Pour plus d'informations, voir Comment actualiser des ordres de fabrication.

Les composants sélectionnés seront liés aux opérations sélectionnées lorsque vous créerez ou actualiserez un ordre de fabrication à l'aide de la nomenclature de production et de la gamme concernées. Ceci est visible dans la fenêtre Composants O.F. sous l'ordre de fabrication. Ici, vous pouvez également ajouter ou supprimer à tout moment les codes lien gamme définis.
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